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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - KBHS 

ПРИМЕРЫ МОНТАЖА 

1+---- 54 --- Предохранительный 
уголок 

1 ]-Обозначение для управляющей линии 

О Предохранительный уголок (1) и индикационные полоски (2)
рекомендуется монтировать со стороны подкранового пути 
(51)! 

1] Концевое питание 

l-----Jг '·-1 "" �"- •=11•= .. 
- • -] мин. 250 мм. l J . мин. 250 мм 

макс. 500 мм макс. 2 м макс. 500 мм 

2] Продольное питание на стыке
макс. 250 м 

4м 4м 4м 4м 

1 1aк
Z;J

-- • -Е --:- • -- d- • --.+- • 1
1+----------макс. 125 м ±: макс. 125 м 

мин. 250 мм 
макс. 500 мм 

3] Продольное питание на отрезке 1 м
макс. 250 м 

Легенда: 

• 

• 

макс. 125 м 

Шинопровод 

Подкрановый путь 

Стыковая крышка 

Жёсткий подвес 

Продольное питание 

Концевая крышка 

Концевое питание 

Скользящий подвес 

4м 1 м 4м 

макс.125м 

мин. 250 мм 
макс. 500 мм 

О В процессе эксплуатации при колебаниях температуры
шинопровод может испытывать незначительные измене
ния длины. Это нормальная ситуация, предусмотренная 
конструкцией системы. Соединительные кабели не должны 
препятствовать возможному температурному удлинению 
либо сжатию шинопровода! 
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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - KBHS 

ПРИМЕРЫ МОНТАЖА 

4 

3� 

Проверьте место сочленения медных шин визуально и вруч
ную. Сочленение должно быть гладким, заподлицо и без 
выступающих рёбер, чтобы не допустить повреждения 
скользящего контакта. Зазор между медными шинами до 2 мм 
является нормальным. 

СОЕДИНЕНИЯ КОРПУСОВ ДЛЯ KBHF И KBHS 

► Установите стыковые крышки снизу по центру места соединения
(G19).

о 
Выступы (1) крышки должны войти в продольные пазы (2)
профиля шинопровода (G19). U-образные закругления сты
ковой крышки (З) должны войти в зацепление с нижними 
уголками шинопровода (G 20). 

► Сожмите части стыковой крышки до щелчка (G20).

Для проверки места соединения установите токосъёмник 
(см. главу «Установка токосъёмника»] и проведите его по дан
ной области, чтобы определить возможные неполадки. 

КОНЦЕВЫЕ КРЫШКИ 

Концевые крышки монтируются на правом или левом конце шино
провода. 

► Демонтируйте пружинные или винтовые соединения на правом
1 конце меднои шины.

L..._ ___________ __ 

► Вставьте концевой уголок в конец шинопровода (G21).

► Наденьте части крышки (G22) и сожмите их до щелчка (G2З).

о 
Стыковые крышки и обычные крышки можно открыть сверху
между полумуфтами (4) с помощью отвёртки [ширина рабоче
го конца - 7 мм] (G20). 
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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - KBHS 

ПРИМЕРЫ МОНТАЖА 

ЛИНЕЙНЫЙ ПОДВОД ПИТАНИЯ 
НА СТЫКЕ ДЛЯ КВН НОМИНАЛОМ 63, 80 И 100А 

О Такое питание может быть смонтировано на любом стыке
шинопровода. 

► Определите стык, на котором вы хотите смонтировать питание.

► Перед началом монтажа удалите на соответствующем отрезке
шинопровода установленные пружинное или винтовое соединение.

► Откройте отсек питания с помощью отвёртки. Для этого вставьте
отвёртку в отверстие под язычок (1), слегка потяните отвёртку наверх
(2), сдвиньте крышку от себя (3) и снимите ее (по косой] (G26).

► Смонтируйте соединительные зажимы как обычное винтовое со
единение (G15, G16, G17 и G18).

о Расположите накладки соединительных зажимов в шахмат
ном порядке (G27, G28). Соединительная накладка для верх
него полюса находится на 3 мм выше. 

ВНИМАНИЕ! Подтягивайте установочный винт максимум на 
2 Нм, чтобы не деформировать скобы винтового соединения. 

Проверьте место сочленения медных шин визуально и вруч
ную. Сочленение должно быть гладким, заподлицо и без вы
ступающих рёбер, чтобы не допустить повреждения скольз
ящего контакта токосъёмника. Зазор между медными шинами 
до 2 мм является нормальным. Для проверки места соедине
ния установите токосъёмник (см. главу «Установка токосъём
ника»] и проведите его по данной области, чтобы определить 
возможные неполадки. 

► Установите торцевые пластины (1) на стык шинопровода (G27) и
скрепите их с помощью 2 винтов (2).

► Сдвиньте обе части шинопровода.

► Закрепите переднюю пластину с помощью 2 винтов (3) (G28).

► Информацию по поводу открытия отсека питания и удаления ко
жуха смотри на стр. 8 (G26).

► Удалите общую изоляцию с кабеля примерно на 220 мм, сделав
доступными отдельные провода.

► Прикрепите кабельные наконечники к каждому проводу и про
ведите кабель через кабельный зажим с контргайкой.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - KBHS 

ПРИМЕРЫ МОНТАЖА 

ЛИНЕЙНЫЙ ПОДВОД ПИТАНИЯ, 
ВКЛЮЧАЯ 1 М ШИНОПРОВОДА ДЛЯ 63 - 200А 

о Отрезок шинопровода с подводом питания может быть смон
тирован на любом участке, а также между двумя другими 
отрезками. 

Информацию по поводу открытия отсека питания и удаления кожуха 
смотри на стр. 8 (G26). 

► Удалите общую изоляцию с кабеля примерно на 220 мм, сделав
доступными отдельные провода.

о Для подводов питания номиналами 63, 80 и 100А используют
соединительные винты М 6. Для 125, 160 и 200А - винты М 8. 

► Установите кабельные наконечники на провода и проведите ка
бель через кабельный зажим с контргайкой.

► Прикрутите кабельные наконечники с помощью шестигранных
винтов, стопорных шайб и шестигранных гаек к внешнему выводу
(GЗ1).

► Закрепите шестигранные винты как указано ниже: М 6 на 5 Нм
М8 на10Нм 

Опасность аварии из-за неправильной полярности! 
Внимательно следите за соблюдением полярности между 
подключаемыми контактами! 

► Закрутите кабельный зажим так, чтобы он плотно прилегал к ка
белю.

► Установите кожух и закройте отсек питания (GЗ2).

о 
Вблизи подвода питания установите жёсткий подвес, либо, 
если ваш план предусматривает иное, то установите скольз
ящие подвесы и гибкое кабельное соединение. 
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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - КВН5 

ПРИМЕРЫ МОНТАЖА 

1000

1 2 43 7 5 

r ,г�tr"· j,.,_ r: 
Е � : )(■)( : &= J

1 ' t 1 � 1 
макс. 75 м-.----макс. 75 м � 

Легенда 53: 
1 Концевая крышка 

2 Вентиляционный отсек 

3 Линейный подвод питания 

4 Жёсткий подвес 

5 Шинопровод 

6 Подкрановый путь 

7 Контур здания 

5 
,,,,,,-

,ооо+а 

макс.100м 

_j/ т 

з 

�- -� f f 2 
-:-- �'-

' ... � - - - - - - - - - :-- - - - - - - - - - -� ,, 

--1• -- >= 20 м./макс. 100 м 

Легенда 54+55: 
1 Концевая крышка 

2 Подкрановый путь 

3 Жёсткий подвес 

4 Деталь расширения 

5 Линейный подвод питания 

6 Шинопровод 

ВЕНТИЛЯЦИОННЫЙ ОТСЕК 

Вентиляционные отсеки устанавливаются при выходе шинопровода 
из помещения на открытый воздух для уменьшения конденсации 
влаги на поверхности проводников (G35). Установка вентиляцион
ного отсека не вызывает электрического разрыва. 

► Осуществляйте монтаж вентиляционного отсека снаружи поме
щения на расстоянии от 0,5 до 1 м от стены (7) (53). При этом не на
рушается электрическая целостность шинопровода.

ДЕТАЛЬ РАСШИРЕНИЯ 

Предназначена для компенсации разницы между линейными тем
пературными расширениями медных шин и клиентских стальных/ 
бетонных конструкций. Изменение длины между пластиковым кар-

� � � 
пусом и меднои шинои компенсируется на каждом стыке деталеи 
до 250 м. Деталь расширения встраивается по центру между двумя 
местами крепления (54 + 55). 

Если расстояние между двумя местами крепления превышает 250 м, 
то необходимо использовать несколько деталей расширения с до
полнительными местами крепления. 

Зазор «а» составляет 75 мм и действителен для температур монтажа 
от -10° С ДО +35° С (G36). 

Деталь расширения не разрывает электрическую целостность ши
нопровода. Дополнительные подводы питания и токосъёмники не 
требуются. 

Будьте внимательны при монтаже! Существует опасность 
повреждения шинопровода и токосъёмника из-за неверно 
выбранного зазора «а»! 
При слишком малом зазоре «а» шинопровод может покоро
биться и заклинить токосъёмник [расширение при высоких 
температурах). 
При слишком большом зазоре «а» деталь расширения может 
выскользнуть из направляющих [сжатие при низких темпера
турах), и при проезде этого участка токосъёмник будет по
врежден (G36). 





16 

ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - KBHS 

КЛЕММНОЕ ПРУЖИННОЕ СОЕДИНЕНИЕ ШИН 
(СМ. ТАКЖЕ НА СТРАНИЦЕ 4 ) 

CQ 

Важно обращать внимание на правильность соединения шин при 
монтаже шинопроводов KBHF номиналами 63, 80, 100А. 

► Сдвиньте секции шинопровода друг к другу (1) и вставьте концы
медных шин в противостоящие коннекторы [каждый в отдельности]
на 5-1 О мм (2).

► Проверяйте правильность (2а) установки медных шин!

► Сдвиньте две секции с усилием друг к другу до щелчка [до уста
новки концов шин на свои места] (3).

► Слегка раздвиньте секции в стороны, проверяя при этом надёж
ность и правильность соединения (,).

► Проверяйте соединения шин [соединения должны быть на одном
уровне, они не должны препятствовать прохождению скользящих
контактов] (,а).

► Установите и сомкните самозащёлкивающиеся крышки над со
единением секций шинопровода до щелчка (5).
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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ, ЭКСПЛУАТАЦИИ 
И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ KBHF - KBHS 

ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ ГЕРМЕТИЗИРУЮЩЕЙ ЛЕНТЫ 
В ШИНОПРОВОДАХ KBHF - KBHS 

После установки герметизирующую ленту с обоих концов троллейно
го шинопровода укоротить на 60 мм и зажать с помощью фиксаторов. 
Для этого необходимо вдавить заостренные кончики фиксирующей 
скобы в герметизирующую ленту. При этом убедиться, что направ
ляющие выступы попали в паз в нижней части шинопровода. Затем 
отогнуть наверх крепежные пластинки и стянуть винтом [рис. 5 и 6]. 

В области деталей перехода, входных раструбов и расширительных 
соединителей герметизирующая лента должна прерываться. Концы 
герметизирующей ленты для свободного прохождения токосъёмника 
обрезать наискосок на 15мм под углом 45° [рис. 7] и закрепить соеди
нительным фиксатором, как описано выше. 

Для проверки правильности монтажа следует пройти весь троллей
ный шинопровод одним токосъёмником. При этом необходимо убе
диться в беспрепятственном прохождении токосъёмника через име
ющиеся соединения шинопровода и стыки герметизирующей ленты. 

После монтажа установить на шинопровод концевые крышки. 





ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА КАТАЛОГ № 

Контактные рельсы и комплектующие 

Изолированные контактные рельсы U 1 О 

Изолированные контактные рельсы FAB A 100 

Изолированные контактные рельсы U 15 - U 25 - U 35 

Изолированные контактные рельсы U 20 - U 30 - U 40 

01а 

02а 

02Ь 

02с 

02d 

Контактный пластмассовый шинопровод VKS 10 03а 

Контактные пластмассовые шинопроводы VKS - VKL 03Ь 

Троллейные пластмассовые шинопроводы KBSL- KSL- KSLI 04а 

Троллейный пластмассовый шинопровод КВН 04Ь 

Троллейные пластмассовые шинопроводы MKLD- MKLF- MKLS 04с 

Троллейные алюминиевые шинопроводы LSV- LSVG 04d 

Система бесконтактной передачи энергии VAHLE CPS® (Contactless Роwег System] 05а 

Цифровая система передачи данных VAHLE POWERCOM® 485 06а 

СВЧ волновод VAHLE SMG (Slotted Microwave Guide] 06Ь 

Система позиционирования VAHLE APOS 07а 

Кабельные тележки и комплектующие для П-образного профиля 08а 

Кабельные тележки для плоского кабеля на I-образном профиле 08Ь 

Кабельные тележки для круглого кабеля на I-образном профиле 08с 

Кабельные тележки для ◊-образного профиля 08d 

Плоские и круглые кабели и комплектующие 08е 

Кабельные барабаны с пружинным приводом 09а 

Кабельные барабаны с моторным приводом 09Ь 

Системы зарядки аккумуляторов 10а 

Защищённые траншейные троллейные системы 10Ь 

Устройство для очистки контактных рельсов ARG 14 DS 

Устройство для очистки контактных рельсов ARG 14/18 ES 

СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ 
DQS сертифицировано согласно DIN EN ISO 9001:2000 
OHSAS 18001 !Рег. э 003140 QM ОН] 




